(V) Prazzvarktyg for Andhylzor 0,14 - 8 mm®

AamvEmdningzomride

Verkiyget 4r endast avsett for amdandning enligt beskriv-

ning i driftinstruktion. Annan amandning kan forstara

verktyget eller leda till ohyckor.

L Med tSppet verktyg, tryck pa knappen for att vrida
falzen tillzammans med stimpeln

1. Dwakabelanden pé den nakna ledaren ach forin
den i den dppna krimpprofilen.

2. Tryck ihop handspalen till spdmen appnas

1.4 Ta bort ledaren frin en gppna krimpprofilen

A Laszer upp lasningzmekanizmen vid felfunktion

Underhall

Verkitygets funktion skall med h#nayn till amdandnings-

frekvens och driftvillkor regelbundet kontrolleras. Om

desza kontroller inte kan utftras pé platsen sind verkty-

gen till tilherkaren fir tillayn.

Raparationer

Verktyget far endast repareras av hirfor utbildad
elmekaniker eller av tillverkaren. | annat fall kan chychor
uppsta.

@Hamldl do obelzkanla do tulsjak na

kedctwkach dyl 0,14 de 6 mm®
Takres zestosowani
Marzedzie p jest tylko do zastosowark

opizamych w instrukcji obafugi. Uywanie winmpch

celach moz2e doprowadzié do jego zniszczenia lub do

wypadiaiw.

L Trzymajgc narzedzie w pozycji obtwarte], nacidnij
preycizk, aby obrdcié matryce wraz ze stemplem.

1. Wouwr nasadke kofcdwki preeweodu na niezaizolo-
wiany preevedd i whiz do otwartego profilu zagniata-
iacege.

2. Scidnij razem déwigienks reczng do momentu
odblokowania zapadki

34 Wyjmij preewdd z otwartego profilu zagniatajgcego

A Odblokowanie mechanizmu blokujgcego w pray-
padku nieprawidiowego dzistania

Homzanaecis

W zaletmodci od czestodci uzycia i obcigzenia, regulamie
nalety narzedzie spravwdzid pod wagledem jego spraw-
nodci dzistania. W razie gdyby odpowiednie kontrole

na miejacu nie byhy modiwe, widwezas takie coyninodci
regulacyjne mogg byd wylompwane przez producenta.

Naprawy

Marzedzie moe byé naprawiane tylko przez specjalizte
elektromechanika lub przez producents, w przecivwmmm
razie urytkownik naraks sie na wypadki

(T DBMMABAHLIS WAL GNA HAKOHEYHHKDS CHYEHNEM
ot 0,13 go 0 mm®

O6mecTh IPAMBHEHHA
HHCTpYMEHT NpERHAZHENEH HCKMICHHTENEHD A CyYaes
NDMMEHEHHA, ONWCAHHLIX B HACTOALEM DYKOS0/CTES N0
skcmyaTauHH. Kaoennbo HHOE NPHMEHEHHE MOBET
NPMEBECTH K HECHSCTHOMY G810 MNH BHEEATE NOpHY
HHCTPYMEHTS.

L Mpst OTEpLITOM WHCTRYMEHTE HAKMMTE KHOMKY,
YT NOESPHYTE METOULY BMECTE G MyAHCOHOM.

1. HageHsTe kabSensHef HIKDHEYHMK HE 3E4HILLEHHEIR
NPoany M BCTIESTE BN0 B OTKPETEA npodine gnA
obsma.

2 CoowmaeTe py=oATHKH 00 pasfnosMpoEsHnA dMECaTD-
pa

3.4, MizenekyTe NpOScA M2 OTKPLITOND NPogMRR ona
ofismma

A PosSpokmposaqse GHECHPYIDWEND MEXIHWSME B
CNyHaE HENP Horo cpab:

Taxoticmywssaame

HIHCTRYMaHT NOGNEHT NpoEepKe Ha GeaynpeuHyo
DYHEUNOHANLHOCTE C NEPHOAHMHOCTSIO B SABHCHMOCTH OT
4BCTOTE M MHTEHCHEROCTH NpuMeHesnA. Ecan Ha mecte
OTCYTCTEYET B0SMOKHOCTE COOTEETCTEYIOWER NPOESD,

E TAKOM CRYHEE OHE MOMET SeTe NpoMzgegeHa dupoi-
WArOTOEMTENEM.

Pemonr

B cmyqae HEMCNPAEHOCTH MHCTPYMEHT MomeT Bikme
OTPEMOHTHROESH TONLKD KEANHHUMPOBEHHEM Nepoo-
HANOM - SNEKTPOTEXHUEIMH WK HA DepME-WSTOTOEKTENE,
E MPOTHEHOM G438 ¥ NONES0ESTERA MONYT NPOHA0ATH
SBEPHH.

@ Krimpovaci ndztre] na dutinky na kence kabali
0,14 a 6 mm®

Dblazt powfiti

Mastroj je urfen pouze k poufit, popaandmu v ndvodu.

Jiné poufitl muZe mit za ndsledek nehody nebo znideni

ndstroje.

L 5 oteviengm ndstrojem stisknéte tiasftko, aby 2e
matrice otofila spoleini s razidiem.

1. Posufite dutinku na konci dritu na odizolovany vodié
avio¥e ji do otevfendho krimpovaciho profilu.

1 Susknéte rudnl paku, dokud =e pfichytka neuvolni

.M. Vodil wyjmEte z otevfeného krimpovaciho profilu

A Odblobuje blokovac mechanizmus v pfipads ne-
apravné dnnosti

UdrFha

Bezvadné funkeze ndstroje musl byt pravideing kontrolo-

wina v zAvishosti na Eetnosti poufitl a na ndmaze. Pokud

nelze plsluling kontroly provad&t na miztE urdeni, mohou

byt provadEny viroboam.

Dpravy

Opravy nistroje smil provédét pouze odborndk na elek-
tromechaniku resp. wrobee, protofe mufe jinak daojit k
nehodidm a ohrodenl ufivatele.

D Krimpalé szerszém 0,14 - 0,0 mm? kBBl
méretl vigelzarékhoz

Randaltatéz

A szerazdm caak a kezeldsi utasitdsban megadott alkal

mazfara rendelftetett Egyéb alkalmazés balesetekhez
wvagy a szerzzédm roncaclbddsihoz vezethet.

L Miktzben az exkiiz nyitva van, nyomja meg a
gombot, hogy a festék a pecséttel egyitt forduljon
el

1. Calszissss a vezetdlosdg bilincsét a kibontott veze-
tdre, &= dugja be a nyitott peremezdprofilba.

2 MNyomja le a kézi kart, amig a befogdazerkezet ki
mem myllik

1.4, Tévolitza el a veretdt a myitott peremerdprodilbdl

A Kinyitja a 2drazerkezetet rendellenss mikodés
esetén

Karhentertds

A szerazdmot az alkalmazds gyakorisigatdl éz az
igérybevEteltdl foggden rend=meresen ellendrizni kell
kifogdstalan mdkidés smempontjibdl. Amennyiben a
megfeleld ellendrzésekre a helyzzinen nem lehat sort
kerfteni, & munkédkat a gydrtd Shal kell vigeztetni.

Jawitizok

A szerazdm caakis villamossdgi smeneld szakember, illetve
a gyartd dltal javithatd, egyebekben sz dzemelietdng]
balesetek kiwetkezhetnek be.
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@ Bedienungsanleitung
Crimpwerhzaug for Aderendholzan 0,14 - 8,0 mm?

@ Operating instructions
Crimping tood for wire farrules 014 - 6.0 mm®

i) Mode d emplai
{Dwtillame & 2artir pour embowts de protection 0,14 - 8,0 mm*

(I) Istruzioni per ['uso
Crimpatrice per terminzli da 0,14 - 5,0 mm®

Instrucciones de empleo
Herramients pers engarzer para terminales de 0,14 - 8,0 mar

'CED Gebruikzaamwijzing
Krimpgaresdechap voor Adersindhulzen van 0,14- 8,0 mm?

Eruksanvizning
Prezzverktyy for Endhylzor 0, 14— 8,0 ma

(Pl instrukcja obslugi
Narzgdzie do obcizkania do tulejek na kodcowkach 7y 0,14
do 8.0 mar*
@ PynoBOQCTED MO ZKENNYATAUNA
(FimpmaHLI g NN LT HANOHBYHNIDE CA4BHNGM o7 0,14
o B.0 v’
(EZ) Naved k pouditi
Krimpovaci néstroj na distinky ns koncs kabell 0,14 &2 8.0 mm?

(hi) Mezslési utasitas
Krimpel szarszim 0, 14 - 6,0 mm? kikebtti mratii vigelzirdkhoz



(de) Crimpwerkzeuy fir Aderendhiilzen 0,14 - § mm?

Amwendungzbersich

Dz Werkzeug ist nur fir die in der Betriebaanksitung

beschriebens Anwendung bestimmt. Eine anders

Wenwendung kann zu Unfillen eder Zerstorung des

Wierkzeugs fohren.

L Bei getfinetem Werkzeug durch Dricken auf den
Kmopf das Gesenk zuzammen mit dem Stempel
drehen.

1. Aderendhilze auf den abisclierten Leiter schieben
und in daz gedfinete Crimpprofil einlegen.

2 Handhebel zuzammendriicken, biz Sperrklinks
entriegelt

3.4 Leiter auz dem gedffneten Crimpprofil entnehmen

A Entriegelung der Swangaspemre bei Fehlbedienung

Wartmng

Diaz Werkezeug mul in Abhingighkeit der Einzatzhiu-

figkeit und Beanzpruchung regelmé&Cig auf simeand-

freie Funktion geprift werden. Sollten entzprechende

Profungen vaor Ort nicht miglich ssin, kinnen dieze vom

Herateller vorgenommen werden.

Reparaturen

Diaz Werkzeug darf nur durch sine Blektro-Meachaniker-
fachkraft baw. durch den Hersteller repariert werden,
andernfallz kinnen Unfille for den Betreiber entstehen.

Crimping toal for wirs ferrulez 0.14 - 0 mm?®

Arna of epplication

The tool iz only signed for use a3 described in the

operating imstructions. A different utilization may lead to

accidents or destruction of the toal.

L With the tool open, press the button to turn the die
along with the stamp.

1. Slide wireend ferrule onte stripped conductor and
inzert in open crimping profile.

2 Presz together hand lever until catch unbock=

1.4 Remove conductor from open crimping profile

A Unlocks locking mechanizm in caze of incomact
operation

Maintensncs

The tool must be checked for perfect fuction at regular

intervalzs depending on the application freguency and

demand. In the event that approprizte tests are not pos-

sible on site, these can be conducted by the manufac-

urer.

Rapaira

The tool may only be repaired by an electro-mechanical-

specializt or by the manufacturer, otherwize accidents

may result for the operatar.

@ Dutlllane & sertlr pour smbowts de protection
0,18=0 mm?

Domesine d applicetion

L'outil n'est desting qu'a l'utilization décrite dans le

mode d'emploi. Un autre emploi peut entrainer des

accidents et la destruction de ['outil.

L Awvec Noutil ouvert, appuyer sur ke bouton pour
towrner la matrice en méme temps gue ke tampon.

1. Glizzer I'embout sur le conducteur dénudé et [linsdé-
rer dana be profil de zertizzage ouvert.

2 Presser sur le levier manuel jusqu'a ce que le
cliguet se déverrouille

3.4, Sortir e conducteur du profil de sertizzage ouvert

A Déverrouillage du mécanizme de verrouillage en
cas de fausse manosuvre

Entretian

La fonction impeccable de l'outil doit &tre contrilée

régulidgrement en dépendance de la fréguence d'utiiza-

tion et de la charge. Siles contréles 'y rapportant ne

sont pas faizables sur place, ces travaux peuvent &tre

effectués par be fabricant.

Ri .

L' oastil e peut &tre réparé que par un électro-mécani-

cien compEtant ou par le fabricant, sinon il pourrait en

résulter des accidents pour Mutilizateur.

(G crimpatrice per terminall da 0,18 = 5 mm?

Campo o impiagn

L'utensile & destinato acko all'impiego descritio nelle

istruzioni per I'uzo. Un altro impiego pud provocars

incidenti o la distruzione dell’utensile.

L Con Futensile aperto, premere il pulzante per ruots-
re contemporaneaments lo stampo e il punzone.

1. Fare scivolare il terminabe ul conduttore spellato &
imzerirle nel profile di crimpatura aperto.

2 Premere la leva fino & sbloceare il nottolino di
armesto

3./4. Estrarre il conduttore dal profilo di crimpatura
aperto

A Sbloccaggio del meccanizmo di blocco in cazso di
manovTe errate

Manutenzions

La perfetta efficienza dell'utensile va controllata rego-

larmente in relazione zlla frequenza dellimpiego e alle

sollecitazioni. Se questi controdli non pogsono venire

eseguiti 3ul po3to, es3i poszono ezsere ezeguiti dal

fabbricante.

Riparazioni

L'utensile deve wenire riparato solo da un tecnico elet-
tromeccanico o risp, dal fabbricants, altrimenti pozsono
verificarsi incidenti per I'utilizzatore.

Harramlenta para sngarzar para terminalez de
0,14 -0 mm*

[Ezfiers de aplicaciin

La herramients estd destinads exclusivaments a la

aplicacidn descrita en kas instrucciones de servicia. Cual-

quier otro tipo de use puede conducir a accidemtea ala

inutilizacidn de la hermamienta.

L Con la herramients abierta, presionar el botdn para
girar la matriz inferior junto con la superiorn.

1 Colocar &l termimal en el conductor desaizlado e
imzertario en el perfil de prenzado.

2 Presionar laz manecillaz hasta que el tringuete se
desenclave

3./, Retirar el conductor del perfil de prenzado ya abier-
o

A Desenclavamiento del mesanizmo de blogueo en
caso de manejo ermdneo

M -

El corrects funcionamiento de la herramienta deberd ser

verficado regularmente en dependencia de la frequencia

de 3u uzo y de la solicitacidn a que et sometida. Si di-

cha verificacidn no fuese posible sobre el terreno, podré

hacerse cango el fabricante de dichos trabajoz.

Reparacionez

La herramienta sdlo deberd ser reparada por un elec-

tromecénico especializado o por el fabricante; de otra

forma pueden producirse accidentes para el operador.

{'.ED Krimpgerasdzchap voor Adersindhulzen van
0,14 -0 mm*

Tospessingagabisd

Het gereedschap is vitsluitend vor hetin de gebruiks-

aanwijzing beschreven gebruik geschikt. Anders kunnen

er ongelukken gebeuren of het gereedachap kan

beschadigd wonden.

L Druk met het gereedschap open op de knop om de
matrijz 3amen met de stempel t& drasien.

1 Schuif de draadeindferrule op de gestripte geleider
en plaatz im het open krimpgprofiel

2. Druk de handgreep samen tot de greep ontgrendelt

3./ Verwijder de geleider van het open knmpprotiel

A Ontgrendelt het vergrendelmechanizme in hat
geval van onjuiste werking

(Dndarhowd

Het gereedzchap moet in oversenstermming met de

frequentie en de wijze van gebruik regelmatig op onbe-

rizpelijk functoneren worden gecontroleerd. Als zulke

controles ter plastze niet mogeldijk zijn, kunnen deme

door de fabriek worden uitgevoend.

FReparaties

Het gereedschap mag uitsluitend door een deskundige
elektricien resp. door de fabriek gerepareerd worden,
weant anderz kunnen er ongelukken gebeuren.



